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Kurzfassung. An verschiedenen Beispielen aus der alltäglichen Praxis eines Dienstleisters 
wird der Einsatz der 2D-CT an industriellen Serienteilen demonstriert. Neben den 
Untersuchungen von Gussteilen mit der Radioskopie bietet die 2D-CT-Untersuchung 
besondere Vorteile. Die 2D-CT-Anlage ist aufgrund ihrer Schnelligkeit, des anwendbaren 
Teilespektrums, der Genauigkeit, des relativ geringen Auftretens von Artefakten und ihrer 
Einfachheit der Bedienung ein geeignetes Mittel zur Überwachung verschiedener Guss-
Merkmale wie Kernversatz, Soll-Ist-Vergleich oder Materialdefekte von Serienteilen aus 
Aluminium, Kunststoff oder auch Stahl. Zudem ermöglicht sie die Überprüfung der 
korrekten und vollständigen Montage von Baugruppen. Mit den CT-Ergebnissen werden 
Gießparameter bei Neuteilen modifiziert bis das "fehlerfreie" Bauteil gegossen werden 
kann. In vielen Fällen kann mit den CT-Resultaten die aufwendige Erstellung von 
Schliffbildern ersetzt werden. 
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