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1. Motivation
Stand der Technik: 2D-Rdntgenpriufung

B Prifung im Prozesstakt

B Grof3es Spektrum an Prifobjekten

B Keine exakte Information Uber
Form und Lage der Defekte
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1. Motivation
Ziel: Inline-CT

B Reduktion von Ausschuss
B Ersatz anderer Priifmethoden
B Prozessriickkopplung

Z Fraunhofer

Prozessintegrierte Gussteilprifung mit
Inline-Computertomographie
Motivation

Prozessintegrierte Gussteilpriifung mit der Software PIDA

Realisierung

H w0 DR

Zusammenfassung und Ausblick

Z Fraunhofer
(1.1




2. PIDA

Unterschiede zwischen , Offline” und , Inline*

Offline Inline
Geschwindigkeit niedrig hoch
Objektspektrum grof3 klein
Kontrolle durch Bediener | ja nein
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2. PIDA

Messung und Rekonstruktion

B Beginn der Rekonstruktion mit Aufnahme der ersten Projektion

B Ende der Rekonstruktion kurz nach Aufnahme der letzten Projektion
m Verteilte Rekonstruktion CPU oder GPU basiert

Quelle
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1. Motivation
Prinzip der Auswertung

B Da CT-Parameter nicht variieren, bietet sich folgende Vorgehensweise an:
Registrierung
Referenzdatenvergleich
Klassifikation potentieller Fehlergebiete

B Registrierung muss Fertigungstoleranzen beachten

B Artefakte bleiben bei reproduzierbarer Positionierung invariant

Z Fraunhofer

2. PIDA
Leistungsfahigkeit

B Exakte Lagebestimmung der Defekte
B Detektion von Oberflachenfehlern

B Adaptive Klassifikation

B Bestimmung benutzerdefinierter MalRe
B Applikationsspezifische Visualisierung
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3. Realisierung

B Rohre: Comet MXR-225 HP/11
(225 kV, 1800 Watt)

B Detektor: XEye (Fraunhofer)

B Taktzeit: 30 Sekunden

B Fehlererkennbarkeit: ca. 1% der
Objektwandstarke

Quelle: Macroscience
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3. Realisierung

Quelle: Fraunhofer IS
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4. Zusammenfassung und Ausblick

B Zusammenfassung

Realisierung eines Inline-CT-Systems fir die prozessintegrierte
Gussbauteilpriifung

Taktzeit: 30 Sekunden

B Ausblick
CT innerhalb einer Sekunde
Rekonstruktion der Fehlergebiete
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4. Ausblick

9,

Messzeit: 16 Sekunden Messzeit: 0,8 Sekunden
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4. Ausblick

3D-Ergebnisvisualisierung Schicht eines rekonstruierten
Volumens mit Fokus auf Fehlstellen
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!
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