DGZfP-Jahrestagung 2010 - Poster 70 @

Automatisierte Ultraschallprifung von
Innovativen Messingwerkstoffen flr den
Einsatz im Automobilbau
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Kurzfassung. Im Automobilbau ermdéglichen neueste Entwicklungen in der Werkstoff-
technik heute den Ersatz von traditionellen Stahl- oder Aluminiumbauteilen durch
hochwertige Sonder-Messinglegierungen.

Insbesondere an Stellen, an denen Bauteile reibenden Bewegungen und damit einer Ver-
schleiBbeanspruchung ausgesetzt sind, und wo Zahigkeit, Oberflachengite, Wéarme-
leitfahigkeit und VerschleiBwiderstand eine groRe Rolle spielen, missen sich Sonder-
messinge bewéhren.

Um die sehr hohen Anforderungen an die Qualitat in diesem Sektor zu gewahrleisten, muss
das Ausgangsmaterial in Form von Rohren oder Stangen mit zerstorungsfreien
Prufverfahren zu 100% gepruft werden.

Zusétzlich zu den in der Messingbranche bisher vorwiegend eingesetzten reinen
Oberflachenprifverfahren wird eine Vollkdrper-Ultraschallprifung zur Prifung dieser
Werkstoffe auch auf kleinste innere Fehler eingesetzt. Es werden Kurzlédngen von 2 - 6 m
bei hoher Prifdichte und hohen Durchsétzen wirtschaftlich sowohl auf Léngs-, als auch auf
Quer-und Dopplungsfehler gepruft. Dartber hinaus findet eine Ultraschallwanddicken- und
Geometriebestimmung statt.

Es handelt sich bei diesem Vortrag um einen Praxisbericht (ber Moglichkeiten und
Erfahrungen bei der Ultraschallpriifung von hochwertigen Messing-Sonderlegierungen.

(ONOIoN

Lizenz: http://creativecommons.org/licenses/by-nd/3.0/de



DIEHL

Metall Messing

&

Automatisierte Ultraschallprifung von innovativen
Messingwerkstoffen flr den Einsatz im Automobilbau

A. Schultz, H. Strobl, Diehl Metall Stiftung, Rothenbach
S. Schmitz, GE Sensing & Inspection Technologies, Hurth

Moderne Hochleistungsmessinge z.B. Diehl 470HT oder Diehl 474HT zeichnen sich durch ausser-
gewodhnliche Verschleissbestdndigkeit aus und Ubertreffen die bekannten guten
Notlaufeigenschaften von ,Standard-Messing”.

Einsatzgebiete im Automobilbereich sind Gberwiegend der Motoren und Getriebebau.

Um die sehr hohen Anforderungen an die Qualitat in diesem Sektor zu gewdhrleisten, muss das
Ausgangsmaterial in Form von Rohren oder Stangen mit zerstérungsfreien Prifverfahren zu 100 %
gepriift werden; eine Anforderung, die bei herkdmmlichen Messinganwendungen nicht erforderlich ist.

Anwendung “Standard-Messing”

m Bauteile ohne Sicherheitsfunktion
m cinfache Bearbeitung

m Vergleichsweise geringe
Materialkosten

m Bei Defekt kostenglnstiger Ersatz

Anwendung Automotive

m Bauteile mit Sicherheitsfunktion
m GroBe Bearbeitungstiefe
m aufwendige Bearbeitugsverfahren

m Bei Defekt hohe Nachfolgekosten
fur Hersteller, Automotive-Kunde
und Endkunde

~

Zerstorungsfreie Prufung, wenn
Uberhaupt, nur in geringem
Umfang erforderlich, im
Allgemeinen Durchfuhrung einer
reinen Oberflachenprufung

e

Zerstorungsfreie Prifung im
Fertigungsprozess so friih und so
umfangreich wie méglich

o

Einsatz einer ROT65VIS in einer auf produkttypische Kurzldngen ausgelegten Priiflinie

Legierungseigenschaften zur Verbesserung der Bearbeitbarkeit
ermdglichen auch gute Schallbarkeit

W Breites Prifspektrum bei gleich-
zeitig hohen Durchsatzen; Priif-
geschwindigkeiten bis zu 2 m/s

B 100 % des Querschnittes auf
Langsfehler, Querfehler
und Dopplungen

m Gewdhrleistung der erforderlichen
Produktivitdt

® Prifung des gesamten Querschnitts
anstatt der sonst verbreiteten reinen
Oberfldchenpriifung

m Dopplungsfehler bis 0,5 mm
vor der Riickwand

m Auffinden von prozesstypischen,
schalenférmigen Fehlern bis an
die Rickwand heran

m 100 % Wanddicken-, Innen-
Aussendurchmessermessung

= Sichert passgenaues Vormaterial fur
weitere Bearbeitungsschritte anstatt
herkdmmlicher statistischer Messung
an den Rohrenden
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Nachweis von inter-
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100 %-Priifung auf Langs-, Quer-, Dopplungsfehler und vollsténdige
Wanddicken- und Geometrievermessung in einem Prufdurchlauf

www.diehl-metall.de
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