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Kurzfassung. Die Komponenten des Primarkreises von kerntechnischen Anlagen werden
gemall kerntechnischem Regelwerk regelmélig wiederkehrend mittels Ultraschall
zerstorungsfrei gepruft. Bis auf einige Ausnahmen (z. B. die Prifung der Wand des
Reaktordruckbehalters auf volumindse Fehler) war und ist der Einsatz von qualifizierten
Prufverfahren erforderlich. In den letzten 20 Jahren haben sich sowohl die
Prufverfahren/Priftechniken als auch die die Durchfuhrung, Bewertung und
Dokumentation der Prifungen festlegenden Regelwerke (KTA, DIN) weiterentwickelt und
geéndert.

Mit dem Ziel, die Vergleichbarkeit der jeweiligen Prifergebnisse zu gewahrleisten sind
Uber viele Jahre unveranderte Priuftechniken eingesetzt worden. Die entsprechenden
Qualifizierungsmalinahmen (Vergleichskdérperuntersuchungen) erfolgten in der Regel im
Vorfeld des Ersteinsatzes. Der Vergleich von alteren, aber weiter bestehenden
Quialifizierungen zeigt in vielen Féllen eine Reihe von Diskrepanzen zu den aktuellen
Vorgehensweisen bei der Priftechnikqualifizierung und zu den Anforderungen der
aktuellen Regelwerke bzw. sie stellen nicht den aktuellen Stand der Technik dar.

Die aktuell eingesetzten Priiftechniken gewdhrleisten die Vergleichbarkeit der
Prufergebnisse mit den Prifergebnissen vorangegangener wiederkehrenden Prufungen.
Auch das Ziel der Prufung, die Integritdat der Komponenten zu bestétigen, kann erreicht
werden. Der Nachweis der Eignung der Pruftechniken, wie in der VGB-Richtlinie R-516
beschrieben bzw. im Uberarbeiteten KTA-Regelwerk 3201.4 kiinftig gefordert, fehlt aber in
vielen Féllen. Exemplarisch werden am Beispiel einer Komponente Unterschiede
aufgezeigt und die Mdoglichkeiten der Aktualisierung bestehender Vorgehensweisen
erortert.
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Ausgangslage

Zur Einhaltung der Vorsorge gegen Schaden durch Errichtung und Betrieb kerntechnischer Anlagen werden die ZfP-Verfahren und die zuge-
hérigen QS-MalRnahmen gemafl dem Stand von W & T immer weiterentwickelt. Daher haben sich in den letzten 20 Jahren fir die WKP an
Primarkreiskomponenten die Prufverfahren und Priiftechniken sowie die die Durchfiihrung, Bewertung und Dokumentation der Prifungen
festlegenden Regelwerke (KTA 3201.4, DIN 25435-1) geandert. Von Bedeutung sind insbesondere im Rahmen der Priftechnik-
qualifizierung die neuen Festlegungen zu Eignungsnachweisen und Anforderungen an die Vergleichskorper.

bis 1998:

» Eignungsnachweis und Prifempfindlichkeit an Justierkérpern

» Bezugsreflektoren entsprechend KTA mit Zuschlagen

» Kein Vergleichskorper (VK) gefordert

» Registriergrenze (RG) nach KTA eingehalten => Priiftechnik geeignet
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1999 bis 2009:

» Eignung der Priftechnik nachweisen (z.B. Verwendung von VK)

» VK an Priifgegenstand angepasst (Geometrie, akustische
Eigenschaften)

» Vergleichsreflektoren (VR) entsprechend der Priifaufgabe

» Registriergrenze nach KTA eingehalten => Priftechnik geeignet

zukiinftig (z.Zt. Anderungsentwurf KTA 3201.4 Fassung 11/09):

» VK bei schwierigen Werkstoffen und komplizierten Konturen

* VK dem Priifgegenstand entsprechend (Werkstoff, Schwei3naht,
Geometrie, Plattierung)

* Lage und Anzahl der VR fur Prifaufgaben (u.a. Plattierung) definiert

» VR fir jede Einschallrichtung und gesamten Prufbereich an einem
VK nachgewiesen => Priiftechnik geeignet (Fallunterscheidungen)
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Lage der Nuten fiir den Nachweis der Eig-
nung der Priftechnik bei der Langsfehler-
prifung von Mischschwei3nahten

Defizite bei alten Vergleichskorpern (VK) aus heutiger Sicht

» VK-Werkstoffe, -Geometrie und -Form entsprechen nicht dem
Prifgegenstand (PG) => grol’e Bedeutung bei plattierten
Komponenten, aust. Schweill- und MischschweiRnahten

» Fir den Eignungsnachweis fehlen die nach KTA vorgesehenen
Vergleichsreflektoren oder deren Gestaltung weicht ab

» Begleitunterlagen (VK-Dokumentation, Messergebnisse)
fehlen oder haben geringe Aussagekraft

Lage und GroRe der Nuten fir die
Priifung plattierter Oberflachen

Konsequenzen

» Die Aussage zur Eignung fir viele der bei WKP eingesetzten
Pruftechniken ist nahezu unméglich

» Die Mehrzahl der alten VK ist nicht ohne weiteres bei der
Umsetzung des neuen Regelwerkes oder zur Qualifizierung
von neuen Priiftechniken einsetzbar, die Vergleichbarkeit
der Priftechniken ist dadurch erschwert oder unméglich

Beispiel
Umsetzung der Anforderung fur die Prifung plattierter Oberflachen
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Nm 20,0800

RDB-Vergleichskérper mit Nuten N1-N4 gemaR Anderungsentwurf KTA 3201.4 (11/09)

Beispiel Nutkennlinien

Nutkennlinien fiir Langsfehler:
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* Die aktuelle Priftechniken gewahrleisten die Vergleichbarkeit
der Prifergebnisse bei der WKP

» Das Prifziel, den unveranderten Zustand der Komponenten
nachzuweisen, kann erreicht werden

» Eignungsnachweise nach Regelwerk fehlen bisher in vielen Fallen

* Es ist eine Analyse bestehender Priiftechniken und VK fiir eine
zukiinftige regelwerkskonforme Priifung erforderlich

* Bei erkannten Defiziten Einleitung von Mallnahmen wie z.B.:
a) VK-Messungen mit geringem Umfang (Einbringung weiterer
Vergleichsreflektoren, Aufnahme von Nutkennlinien an einem VK)
b) Komplette Neuqualifizierung der Priftechnik (neuer VK und
neue Prifspezifikation/Prifempfindlichkeiten, Gewahrleistung
Vergleich mit vorangegangenen WKP und Bewertung)






