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Aufgabenstellung

» Portables und batteriebetriebenes Ultraschall-
Prufsystem fur die Rundnahtprifung an Rohren

» Teilweises Ersetzten der heutigen Rontgenprifung
durch die Ultraschallprifung entsprechend
internationaler Normen und Standards - ASME V,
CC B31.3; CC 2235 (Anwendung von Ultraschall an
Stelle von Rdéntgen); EN 583-6 (TOFD)

» Anwendungsorientierte und einfache
Geratebedienung fur die Einstellung einer Phased-
Array und TOFD Prifung

» Optimierter Einsatz des Prufpersonals
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Daten fur die Schweil3nahtprufung
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Vision — Vollstandiges Prifsystem

Erzeugung Daten Daten \
Prufplan Aufnahme Analyse
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Eingabe der PA & TOFD Bewertung Report Datenbank

Erstellung

Objektdaten . 1

Prifkopfe,
Scanner,
Kalibrierkoper
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Integrierter Ablaufplan
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Anwendungsbeispiel

» Pipeline-Neubau im Bereich der Energieversorgung
» Schweil3nahtprifung vor Erst-Inbetriebnahme

* Rohre aus ferritischem, unlegiertem Stahl

* Durchmesser von 73 mm (2.875") bis 1219 mm (48”)
» Materialdicke von 6mm (1/4”) bis zu 50mm (2")

* Rundschweil3nahte

* V, X oder Tulpennaht

» Ein- oder beidseitige Einschallung, abhangig von der
Prifgeometrie

71
imagination at work GE/
June 29, 2010

Schritt 1: Vorbereitung der Prifung

Eingabe der Nahtparamter, Prifplan

System-Vorschlag:
- Prufkopf
- Vorlaufkeil

Berechnung:
- Ultraschallparameter

8/
imagination at work GE/
June 29, 2010




Schritt 2: Validierung Prufplan

Simulation TOFD Schallverlauf zur Kontrolle der
Abdeckung (Schweil3naht, Warmeeinflusszone)
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Schritt 2: Validierung der Prifung:

Simulation PA Schallverlauf der einzelnen
Schallstrahlen
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Schritt 2: Validierung der Prifung:

Simulation PA Schallverlauf mit allen vorgeschlagenen
Durchléaufen zur Kontrolle der Abdeckung
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Schritt 3: Systemverifikation

Mentugefuhrte Einstellung und Justierung des
Systems

D= Priifkopfposition
’ - Empfindlichkeit
- PCS
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Schritt 4: Datenaufnahme

Mit Hinweisen fir mogliche fehlende Prifabdeckung
5 : -

Unterstitzung wahrend
der Prifung:

- Anzeige fehlender
Prifzeilen

- Hinweis bei aufeinan-
derfolgenden, fehlenden
Zeilen

- Zuruckfahren oder
neuer Scan
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Schritt 5: Ergebnisanalyse

Verschiedene Prifansichten mit Auswertung,
Abwicklung Rohrnaht

C-Bild
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Langsriss im Schweifl3gut

Wurzelfehler
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Hilfsmittel zur
Auswertung:

- Cursor

- Lineale

- Anzeigentabelle
Seitenansicht, Schnittbilder - Zoom

- Textfeld
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Schritt 6: Report & Archivierung

Protokollerstellung mit Messergebnissen, lickenlose
Dokumentation entsprechend CC2235
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Protokoll mit:

- Gerateinformationen

- Ultraschalleinstellung

- Prifkopf

- Scanner

- Bildern

Archivierung im
DICONDE Format mit

-_— den Rohdaten .
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Gegeniuberstellung der Ergebnisse
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Integration weiterer Methoden

Projektplanung Datenaufnahme Auswertung Archivierung
Ultraschall
/ \\
Vorbereitung Digitale Radiografie Interpretation Archivierung

[ ]
\ . DICONDE Format,

offenes NDT
Datenformat durch die
ASTM unterstutzt )
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Zusammenfassung

» Portables Ultraschall-Prifsystem flr die
SchweilRnahtpriufung an Rohren und Blechen

» Mit festgelegten Prifplanen werden die
Einstellmoglichkeiten durch den Prifer am Geréat
reduziert

» Reproduzierbare Prifergebnisse durch den
vorgegebenen Prifablauf

* Flexibel fur kundenspezifische Prufprozeduren mit
der Erweiterungsmaglichkeit fur weitere
Schweil3naht-Definitionen und Prufmittel
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